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@ WasserverdUnnbare Oberzugsmlttel zur H e retell ung von Basisschichten bef Zwelschlchtlacklerung. 

@ Die Erfindung betrifft wasserverdunnbare Oberzugsmit- 
tel, die Pigmente sowie gegebenenfalls Fulls toff e. organische 
Hilfslosemittel und ubliche Hilfsstoffe enthalten und welche zur 
Herstellung von Basisschichten («base coats») fur Zwef- 
Schichten-Decklacklerungen, insbesondere fur Metallpig- 
mente enthaltende Basisschichten, dienen, auf der Basis von 
Acryiatcopoiymeren. 

Die erfindungsgemaBen Zubereitungen stetlen eine Kom- 
bination aus ausgewahlten Acrylcopolymeren gelost in defi- 
nierten Losemittelgemischen, farb- und/oder effektgebenden 
Pigmenten sowie gegebenenfalls Antellen von Polymerdlsper- 
sionen und Aminharzen dar. 

Die Zubereitungen weisen besonders gunstige applikato- 
rische Eigenschaften auf und ergeben Decklackierungen mit 
ausgezeichneten Eigenschaften. 



ACTOHUM AG 
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1 Wasserverdiinnbare Uberzugsmittel zur Herstellung von 
Basisschtchten bei Zwei8chlcht-Decklackierung 

Die Erfindung betrifft wasserverdiinnbare Uberzugs- 
5 mittel zur Verwendung in Pigmente sowie gegebenenf allB 
Pulletoffe, organische Hilf Blosemittel und ubliche 
Hilfsstoffe enthaltenden BasiBachichten ("base coats") 
von Zweischicht-Decklackierungen f insbesonders in 
Metallpigment e enthaltenden Basisschichten , auf 
10 der Basis von Acrylatcopolymeren. 

Bei der Automobillackierung, aber auch in anderen 
Bereichen, in denen man ITberziige mit guter dekorativer 
Virkung und gleichzeitig einen guten Korrosionsschutz 
15 wunscht, ist es iiblich. Substrate mit mehreren, uberein- 
ander angeordneten Uberzugsschichten zu versehen. 

In neuerer Zeit werden Decklackierungen in zwei getrenn- 
ten Arbeitsgangen appliziert .Hierbei vird zunachst ein 

20 pigment iertes TJberzugsmittel (Basisschicht ) und anschlie- 
Bend eine transparent e Deckschicht, d. h. in der Regel 
ein Klarlack, der keine oder nur transparente Pigmente 
enthalt, aufgebracht. Zur Erzielung eines Bogeriannten 
"metallic^-Ef fektes des Decklackes verden in der 

25 Basisschicht metallische Pigmente verwendet. 

In der industriellen Praxis der Automobillackierung 
werden derzeit fur diesen Zweek Uberzugsmittel verwen- 
det , die einen hohen Gehalt an organischen losemitteln 

30 enthalten. Aus virtschaftlichen Griinden und zur Verrin- 
gerung der DmweltbelaBtung ist man seit vielen Jahren 
bemuht, diese organischen Losemittel in den Uberzugsmit- 
teln so weit wie moglich zu verringern. Es sind daher 
TJberzugsmittel bekannt geworden, die als Lose- Oder 

35 Dispergiermittel uberviegend ¥asser enthalten und in 
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1 denen organische Losemittel nur noch in geringen Mengen 
enthalten sind. 

So wird in der US 38 62 071 ein vasserverdunnbares 
5 Bindemittelsystem fur Metallic-lacke aus einem vasser- 
loslichen Acrylcopolymerisat und Hexamethoxymethylmel- 
amin beschrieben, welches durch unvollstandige Neutrali- 
sation mit Aminen in einer dispersoiden Form vorliegt. 
Eine wesentliche Eigenschaft von. Metallic-Lackbinde- 
10 mitteln, namlich die Fixierung der Metallpigmentteilchen 
in einer fur den optischen Aspekt gunstigen Lage , 
vird in diesem Fall durch Zusatz eines vasserunloslichen 
Copolymer! sats erreicht. 

15 GemaB G-B 20 73 609 vird dieaer Effekt in einer Basis- 
schicht fur eine Zveischichtlackierung durch Vervendung 
intern vernet zter Copolymerdispersionen ( "ttikrogele" ) 
erhalten. 

20 Auch gemaB EP-A 1 00 29 597 wird der gewunschte 
Effekt durch einen teilweise dispersoiden Charakter des 
vasserloslichen Acrylatcopolymeren erreicht, vobei 
dleser durch ein abgestixnutes Verhaltnis zvischen den 
Hydroxyl-und Carboxylgruppen bedingt ist. 

25 

In anderen Fallen wird versucht, die Eigenschaf ten 
der Basisschicht durch Mitverwendung von Polyurethandis- 
persionen (BE 32 10 051) oder Ei'nbau von Celluloaeestem 
(DE 32 16 549) au erreichen. 

30 

Allen oben erwahnten Zubereitungen haftet der wesentli- 
che Nachteil an r daB die darin enthaltenen Bindemittel- 
mischungen ihre rheologischen Eigenschaften, welche zur 
Orientierung und Pixierung der stark anisotropen 
35 Metallpigmentblattchen im Interesse eines optisch 
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giinstigen Metallef f ektes erforderlich sind, durch die 
dispersoiden Bindemittelanteile und zusatzliche rheolo- 
gi ebeeinf lussende Komponenten , wie Thixotropiermittel 
oder Fullstoffe erhalten. 



10 



Diese Maflnahmen sind jedoch entweder mit Beeintracht i- 
gungen in bezug auf die lagerbestandigkeit der Zuberei- 
tungen bzw. der Applizierbarkeit , insbesonders auf 
elektrostatischen Hochrotationszerstauberanlagen, oder 
in bezug auf die Wetterf estigkeit der Lackfilme verbunden. 



Uberraschenderveise wurde nun gefunden, dafi man wasser- 
verdiinnbare Zuberei tungen fur Basisschichten auf 
Acrylatbasis , insbesonders fur Metallef fektlacke 
15 erhalt, welche die Nachteile der bekannten Produkte 
nicht aufweisen, wenn fur die Pormulierung der Zuberei- 
tungen neben den ausgewahlten Bindemitteln spezifische 
losemittelkombinationen herangezogen verden* 



20 Die Erfindung betrifft demgemaB wasserverdiinnbare 
Uberzugsmittel zur Verwendung in Pigmente sowie gegebe- 
nenfalls Pullstoffe, organische Hilf slosemittel und 
ubliche Hilfsstoffe enthaltenden Basisschichten ("base 
coats" ) von Zweiechicht-Decklackierungen, insbesonders 

25 in Metallpigmente enthaltenden Basisschichten, auf der 
Basis von Acrylatcopolymeren, welche dadurch gekennzeich- 
net sind, daft die Basisschicht enthalt 

(A) 10 bis 40 Gew.-£ f vorzugsweise 15 bis 30 Gew.-£ 
mindestens eines Copolyme r isates mit 
30 einer Glas ub er gangs temper at ur zwischen 

- 55*C und + 25" C, vorzugsweise zwischen 
-50* C und 0*C und aufgebaut aus 
(Aa)40 bis 60 Gew.-£ Vinyl- oder Vinyl idenverbindungen, 
welche aufler der a , fl-ethyl enischen 
35 Doppelbindung keine weiteren funktionel- 

len Gruppen aufweisen, 
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1 (Ab)30 bis 40 Gew.-# Hydroxyalkylester der (Meth)acryl- 
saure, Male ins aure Oder Fumarsaure 
und/oder 

(Ac)30 bis 40 Gev.-# N-Methylol(meth)acrylsaureamid , 
5 (Ad) 2 bis 17 Gev.-# {Meth)acrylsaureamid, 

(Ae) 0 bis 8 Gev.-# alkoxymethyliertes fl-Methylol(meth)- 

acrylsaureamid, 
{k±) 2 bis 8 G-ew.-# a ,£~ethylenisch ungesattigte 
Monocarbonsauren, vorzugsveise (fteth)acryl- 
10 saure und 

(Ag) 0 bis 0,8 (Jew. einer di-a,J3-ungesattigten 

Verbindung, vorzugsveise Divinylbensol, 
mit der Maflgabe, dafi eine 60 (Jev.-^ige Losung des 
Copolymerisats in Ethanol nach Neutralisation der 
15 Carboxylgruppen mit Ammoniak bis zum Erreichen eines 
pH-Vertes von 7,2 bis 7,5 (gemessen in 20#iger waflriger 
Losung) mit Wasser klar oder nur mit leichter Trubung 
bis zu einem Festkorpergehalt von 20 % verdiinnbar 1st, 
und die Losung beim Verdunnen mit Wasser bei einem 
20 Festkorper von 25 bis 40 f ein Viskositatsmaximum von 
mehr als 5 Pa.s aufveist, 

(B) 5 bis 40 G-ev.-%, vorsugsveise 15 bis 35 &ev.-Jt 
eines Gemisches aus 

(Ba)20 bis 80 Gev.-% einem. oder mehreren Losemitteln 
25 mit einer Verduns tungszahl (nach DM 

53170) von weniger als 30 und 

(Bb)20 bis 80 Gev.-# einem oder mehreren bei Normaltem- 
peratur vollstandig mit Wasser mischbaren, 
Jedoch mit einem Benzinkoblenwasserstof f- 
30 losemittel mit einem Siedebereich von 80 

bis 110*C und einem Aromatengehalt von 
maximal 5 £ nicht mischbaren losemittel , 
welches eine Verduns tungszahl von uber 
60 aufveist, 

35 (C) 1 bis 30 Gev.-# einer oder mehrerer farb- und/oder 
effektgebenden Komponenten, 
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1 (D) 0 bis 20 Gew.-#, vorzugsveise 5 bis 15 Gew.-# 
einer oder mehrerer im Milieu der Lackpra- 
paration stabilen Dispersion auf Basis 
von Vinyl polymeren, Polykondensaten oder 

5 Polyadditionsharzen und 

(E) 0 bis 20 Gew.-Jf F vorzugsweise 3 bis 12 Gev.-# 
eines oder mehrerer teilweise oder 
vollstandig veretherter Amino-Formaldehyd- 
Kondensate. 

10 

Die Erfindung betrifft veiterhin die Verwendung der 
gemafl Hauptanspruch gekennzeichneten Zubereitungen 
als Basisschichten fur Zweischicht-Decklackierungen, 
insbesonders fiir Metallef fektlacke. 

15 

Die erfindungsgemaBen Zubereitungen ergeben insbesonde- 
re bei Verwendung von metallischen Pigmenten Uberzuge 
mit einem besonders guten Ketall-Ef f ekt f da aie zu 
einer sehr giinstigen Anordnung und. Fixierung der 

20 metallischen Pigmente im Lackfilm fuhren- Aber auch bei 
Verwendung konventioneller , nicht metallischer Pigmente 
ergeben sich Uberzuge mit ausgezeichneter dekorativer 
Virkung. Ein besonderer Vorteil der Uberzugsmittel 
liegt darin, dafi ■ sie beim Aufbringen einer weiteren 

25 Uberzugsschicht auf den vorgetrockneten aber noch nicht 
eingebrannten Film nur ein sehr geringes Oder kein 
Anlosen zeigen. 

Im einzelnen bestehen die erfindungsgemafien Basisscbich- 
30 ten aus den folgenden Komponenten und spezifischen 
Hater ialien: 

Die Komponente (A) stellt ein in bekannter Veise nach 
einem Verfahren der Losungspolymerisation hergest elites 
35 Pblymerisat dar* Anspruchsgemafl veist das Polymeriaat 
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1 eine Glasubergangstemperatur (Tg) zvischen -55* C und + 
25* C* Bevorzugt werden Polymerisate mit elner Glasuber- 
gangstemperatur zvischen ~50 # C und 0*C. 

5 Eine angenaherte Berechnung der Glasubergangstemperatur 
aus der Glasubergangstemperatur der Homopolymeren der 
eingesetzten Monomeren kann nach folgender Formel 
erf olgen : 



10 




Tg = Glasubergangstemperatur des Copolymeren in *K 
15 Tgx = Glasubergangstemperatur des Homopolymerisates 
des Monomeren i in *K 
Ki = Anteil des Monomeren i im Copolymeren in Gew.-# 

Fur den Aufbau der Copolymer isate (Komponente A) werden 
20 folgende Gruppen von Monomeren eingesetat. 

40 bis 60 % der Monomerbausteine sind Vinyl- Oder 
Vinylidenmonoiaere, welche aufier der a f S-ethyleni- 
schen Doppelhindung keine funktionelle Gruppe tragen 
25 (Gruppe A). Dazu zahlen die C-i* bis Cj 2-Alkanoleater 
der Acryl- bzw* Methacrylsaure und aromatische Monomere 
vie Styrol, Vinyltoluol, p-tert .Butylstyrol u.a. 

Ein weiterer Bestandteil der Komponente (A) Bind 30 
30 bis 40 Gew.-£ C£-bis C^-Hydroxyalkylester der Acryl- 
oder Methacrylsaure (Gruppe Ab). Bevorzugt werden 
Hydroxyethyl(meth)acrylat und 2-Hydroxypropyl-(meth)acry- 
lat eingesetzt. Diese Gruppe kann, vorteilhaf terweise 
nur teilveise,- durch N~Methylol(meth)acrylsaureamid 
35 (Gruppe Ac) ersetzt werden. 
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1 Als weitere Gruppen verden 2 bis 17 Gew.-# (Meth)acryl- 
saureamid (Gruppe Ad) und 0 bis 8 Gev.-£ Cj-bis C^alko- 
xylierte (Meth)acrylsaureamide (Ae) eingesetzt. 

5 Die fur die nach zumindest teilveiser Neutralisation 
gegebene Wasserloslichkeit notwendigen Carboxylgruppen 
verden durch die Verwendung von 2 bis 8 Gew.-# von 
a,13-ethylenisch ungesattigten Carbonsauren, insbesonders 
Acryl- oder Methacrylsaure eingefuhrt (Af). 

10 

Gegebenenf alls kann die Monomerenzusammensetzung 
uberdies bis zu 0,8 Gew.-36 f bezogen auf die Gesamtmono- 
meren, einer mehrf ach-ot ,J3-ethylenisch ungesattigten 
Verbindung enthalten. Als solche kommt vorzugsweise 
15 Divinylbenzol zum Einsatz. Weitere Yerbindungen dieser 
Art sind Di- Oder triacrylate , vie Ethyl englykoldimeth- 
acrylat oder Propantrioltrimethacrylat . 

Die Mengenverhaltnisse verden innerhalb des angegebenen 
20 Rahmens so gevahlt, dafl die Copolymerisate nach Neu- 
tralisation der 60 Gev.-Jtigen Losung mit Ammoniak 
bis zu einem pH-Vert von 7,2 bis 7,5 beim Verdiinnen 
mit Wasser eine klare oder hochstens leicht triibe 20 
Gev.^ige losung ergeben. Die Bestimmung des pH-VerteB 
25 erfolgt in der 20£igen vafirigen Losung, Es 1st fur 
die erfindungsgematfen Harze der Komponente (A) vesentlich, 
dafi ihre Loslichkeitseigenschaften auch bei Verwendung 
von mehrfunktionellen Monomeren 'der Gruppe (Ag) erhal- 
ten bleiben. 

30 

Ein weiteres Kriterium der Copolymerisate liegt in 
ihrem Viskositatsverhalten. Bei richtiger Auswahl 
des Verhaltnieses zvischen den ionischen Gruppierungen 
und den (ibrigen Monomeren zeigen die erf indungsgemafl 
35 einsetzbaren Polymerisate beim Verdiinnen mit Wasser 
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1 nach Einstellung des pH-Wertes mit Ammoniak auf 7,2 bis 
7,5 einen starken Viskositatsanstieg, velcher bei einem 
Festkorpergehalt -zvischen 25 una 40 % ein Maximum von 
mehr als 5 Pa.s aufweisen muB* 

5 

Wesentlich filr die vorliegende Erfindung ist das 
im Anspruch als Komponente (B) angefiihrte Losemittel- 
gemisch, welches einen Anteil von 10 bis 40 Gev.-jG 
der Zubereitung darstellt . Vorzugsweise verden 20 bis 
10 35 Gev.-jf des Losesmittelgemisches eingesetzt. 

Dieses Losemittelgemisch besteht aus je veils 20 bis 
80 Gew*-5G eines Oder mehrerer Losemittel mit einer 
Verdunstungszahl (nach DOT 53 170) von veniger als 

15 30 (Gruppe Ba) bzv. einem Oder mehreren Losemitteln 
mit einer Verdunstungszahl von iiber 60 (Gruppe Bb), 
vobei die Losemittel der Gruppe (Bb) bei Normaltempera- 
tur vollstandig mit Wasser mischbar sind r jedoch 
mit einem spezif izierten Benzinkohlenwasseratof f 

20 nicht mischbar sind. Der Benzinkohlenvas sera toff Ist 
durch einen Siedebereich von 80 bis 110*C. sowie durch 
einen Aromatengehalt von maximal 5 Gew.-£ spezif iziert • 

Zur Gruppe (Ba) gehoren Losemittel vie Methanol, 
25 Ethanol, Propanoic Aceton, Dioxan, Propyl englykolmo no - 
methylether . Bevorzugtes Lb'semittel dieser Gruppe ist 
Ethanol* Die Losemittel dieser Gruppe konnen zur Ganze 
Oder tellveise als Polymerisationsmedium fur die 
Komponente (A) dlenen. 

30 

Zur Gruppe (Bb) gehoren beispielsweise Glykole und 
Glykolether vie Ethylenglykol f Di ethylenglykol, Diethy- 
lenglykolmonomethyl- bzv. -ethylether. Ein besonders 
bevorzugtes Losemittel ist N-Methylpyr roll don* 

35 



02/04/2000 11:06:31 Seite -9- 



0195931 



2b50 

- 9 - 

1 Die Nichtmischbarkeit dieser Losemittel wird durch 
Mischen bei Raumtemperatur von gleichen Teilen des 
losemittels mit dem spezif izierten Benzinkohlenwasser- 
stoff gepruft und auBert sich durch eine relativ rasche 

5 Ausbildung von zwei getrennten Phasen. 

Als farbgebende bzw. ef f ektgebende Komponente (C), 
welche 1 bis 30 (Jew. der Zubereitung betragt, kbnnen 
je nach Einsatzzweck die fiir Uni-Lackierung oder 
10 fur Effektlackierung iiblichen und bekannten anorgani- 
schen oder organischen Pigmente oder Parbstoffe bzw, 
Metallpigmente bzw. Kombinationen dieser Produkte ein- 
gesetzt werden. 

15 A1b Parbstoffe bzw. Pigmente werden beispielsweise 
Titandioxid, Graphit, Rufl, Zinkchromat, Strontiumchromat , 
Bariumchromat , Bleichromat, Bleicyanamid t Bleisilicochro- 
mat, Zinkoxid, Cadmiumsulf id , Chromoxid, Zinksulfid, 
Nickeltitangelb, Chromtitangelb f Eisenoxidrot , Eisenoxid- 

20 schwarz, Ultramarinblaa, Phthalocyaninkomplexe , Naphthol- 
rot, Chinacridone, halogenierte Thioindigo-Pigmente 
eingesetzt. 

Als besonders bevorzugte Pigmente werden Metallpigmente 
25 einzeln oder im Gemisch, vie Kupfer, Kupferlegierungen, 
Aluminium und Stahl, vorzugsweise Aluminium in wenigstens 
uberwiegendem Anteil, vervendet, und zwar in einer 
Menge von 0,5 bis 25 Gew.-# bezogen auf den gesamten 
Festkorpergehalt der fiber zugsmitt el an Bindemitteln. 
30 Bei Mischungen aus einem oder mehreren der obengenannten 
nichtmetalllischen Pigmente bzw. Parbstoffe mit Metallpig- 
menten werden die Anteile so gewahlt, da£ der erwiinschte 
Metall-Effect nicht unterdruckt wird. 

35 
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1 Zur Erzielung gunstiger Eigenschaf ten bezuglich der 
Applizierbarkeit (Spritzbarkeit) und einer rascheren 
Antrocknung der Basisschicht durch physikalische 
Trocknung konnen die Zubereitungen iiberdies bis zu 20 # 
5 einer oder eine Mischung verschiedener vafiriger Polymer- 
dispersionen enthalten (Komponente D) . Diese Dispersio- 
nen, velche auf Basis von Polymerisaten, Polykondensa- 
ten oder Polyadditionsharzen aufgebaut sein konnen, 
muss en selbstverstandlich im Milieu der Gesamtzuberei- 

10 tung stabil sein. Dies gilt insbesonders in bezug auf 
den pR-Wert f die vorhandenen Losemittel und die Pigmen- 
te bzv* Fiillstoffe. Bevorzugte Dispersionen sind 
Poly(meth)acrylate oder Styrol-Acrylat-Copolymerdisper- 
sionen, vie sie im Handel in grofier Zahl zur Verfugung 

15 stehen. Welters sind auch Dispersionen auf Basis von 
Polyestern und in manehen Fallen besonders giinstig 
Polyurethandispersionen einsetzbar. Ein bevorzugter 
Mengenbereich fiir alle Dispersionen liegt bei 5 bis 15 
Getr.-# der Zubereitung. 

20 

Zur Vernetzung der Pilme enthalten die Zubereitungen, 
soferne sie nicht im ausr eichenden Mafle selbstver- 
netzende Eigenschaften aufveisen, bis zu 20 Gew.-# 
eines Amino-Formaldehyd-Kondensates (Komponente E) . 

25 Der bevorzugte Bereich fur diese Komponente liegt 
zvischen 3 und 12 Gev.-# bezogen auf die gesamte 
Zubereitung. Bevorzugt verden vasserlosliche oder 
vasservertragliche Melamin-Formaldehyd-Kondensate, 
deren Methyl olgruppen teilveise oder vollstandig mit 

30 Methanol verethert sind, eingesetzt. 

Bei der Herstellung der Uberzugsmittel vird das Copoly- 
merisat (A), velchea in losung, vorzugsveise in Ethanol 
vorliegt mit einem Amin, vorzugsveise einem tertiaren 
35 Alkanolatnin, vie Dimethyl- Oder Diethyl-ethanolamin 
auf einem pH-¥ert von 7,0 bis 7,5 neutr alisiert - 
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1 Mit einem Teil der neutralisierten Komponente (A) 
werden auf entsprechenden Dispergiergeraten vie Sand-, 
Perl- oder Kugelmiihlen mit den Pigmenten bzw. Fiillstof- 
fen Parbpasten hergestellt. Bei Bedarf kbnnen dabei 

5 auch Anteile Vasser und/oder des Losungsmittels der 
Komponente (B) Oder des Aminoharzes (Komponente E) 
mitverwendet verden. Uberdies konnen auch iibliche 
Dispergier- oder fletzmittel zur Anwendung kommen. 
Metallpigmente werden zveckmaflig vor der Einarbeitung 
10 in das Bindemittel mit einem Teil der Losemittelkompo- 
nente (B) vordispergiert . 

Die so erhaltenen Pigmentzubereitungen werden mit 
restlichem Polymerisat (A) und Aminoharz (E) aufgelackt 

15 und mit restlichem Losungsmittel ( gemisch) (B) und 
Wasser vorverdiinnt. Danach wird gegebenenf alls die 
Dispersion (D) zugesetzt und der pH-Vert auf 6,5 - 9, 
vorzugsweise 7,0 bis 8,0 eingestellt. Veiterhin verden 
der Pestkorpergehalt und die Viskositat auf die den 

20 jeweiligen Applikationsbedingungen angepaflten Werte 
eingestellt. 

Die gebrauchsfert igen Uberzugsmittel veisen in der 
Regel einen Pestkorpergehalt von 10 bis 30 Gew.-# auf, 
25 und ihre Auslaufzeit nach DIN 53211/20'C betragt 13 
bis 25 Sekunden, vorzugsweiBe 15 bis 18 Sekunden. Ihr 
Wasseranteil betragt 50 bis 80 Gew.-Jt, der an organi- 
schen Losungsmitteln 10 bis 40 Gev.-£, jeveils bezogen 
auf das gesamte Uberzugsmittel. 

30 

Die erf indungsgemaflen Uberzugsmittel konnen auch 
weitere iibliche Zusatze wie Verdickungsmittel , Pull- 
stoffe, Weichmacher, StaMlisatoren,Lichtschutzmittel , 
Netzaittel , Dispergierhilf smittel t Verlaufmi ttel , 
35 Vachse, Entschaumer und Katalysatoren einzeln oder im 
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1 Gemisch in den ublichen Mengen enthalten. Diese Substan- 
zen konnen den Einzelkomponenten und/oder der Gesamt- 
mischung zugesetzt werden. Der Zusatz anderer in 
der Lackindustrie ublichen Losemittel darf selbstverstand- 

5 lich nur in einem Ausmafi erfolgen, dafi die rheologische 
Charakteristik des uberzugsmittels nicht beeintrachtigt 
wird. 

Die Applikation erfolgt mit den praxisublichen Yorrich- 
10 tungen, wobei im Falle von Metallef fekt-Basislacken bei 
Verwendung des Luf tepritzverf ahr ens ein besonders 
gleichmaSiger und heller Effekt erzielt wird. Jedoch 
konnen auch rein elektrostatische Oder luftunterstutzte 
elektrostatische Auftragsverfahren Oder Kombinationen 
15 dieser Yerfahren zur Anwendung kommen. Die erf indungsge- 
maBen ijberzugsmittel zeichnen sich durch eine sehr gute 
Applizierbarkeit heim Spritzauftrag aus. Die gunstigen 
Eigenschaften werden vor allem durch das rheologische 
Yerhalten der Polymerisationskomponente (A) im wafirigen 
20 Milieu bevirkt , welches durch das ausgewahlte losemittel- 
system (B) noch verstarkt wird. 

Nach einer Abliiftzeit von 5-10 Minuten bei Raum- 
temperatur kann nafl-auf-nafi mit einem transparenten 
25 Uberzugslack uberlackiert werden- In bestimmten Fallen, 
z- B* falls eine Yerkiirzung der Abluftzeit gewunscht 
wird, oder im Palle einer sehr hohen Luftf euchtigkeit , 
empfiehlt sich das Einschalte'n einer Warmblaszone 
vor dem Auftrag des transparenten Uberzugslackes . 

30 

Als transparente Uberzugslacke kommen konventionelle 
losungsmittelhaltige, wasserverdiinnbare oder Pulver- 
Lacke in Frage, In besonderer ¥eise eignen sich dafur 
2-Komponenten-Klarlacke auf Basis von Acryl- und/oder 
35 Polyesterharzen, welche mit Polyiaocyanaten . gehartet 
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1 werden, oder 1 -Komponenten-Klarlacke auf Acrylharz- 
Melaminharz-Basis • Der Mehrschichtuberzug wird dann 
gemafl den Anforderungen des Uberzugs-Klarlackes bei 
der erforderlichen Temperatur ausgehartet. 

5 

Die folgenden Beispiele erlautern die Erfindung, 
ohne eie zu beschranken. Alle Angaben in Teilen oder 
Prozenten beziehen sich, soferne nichts anderes an- 
gegeben ist, auf Gewichtseinheiten. 

10 

Herstellung bzw. Kennzeichnung der in den Beispielen 
eingesetzten Komponenten und Hilfsstoffen 

( 1 ) Herstellung der Copolymeren (Komponente A) 

15 

Die Mengenangaben fur die Ausgangsmateriali en 
und Kennzahlen dieser Komponente sind in der 
Tabelle 1 zusammengef aflt . Die Herstellung erfolgt 
nach den iiblichen Methoden der Losungspolymerisation. 

20 Dabei wird ein Teil dee als Polymerisationsmedium 

dienenden losemittels in einem mit Ruhrer, RuckfluG- 
kuhler, Thermometer und Zugabegefafl ausgeatatteten 
Reaktionsgefafl vorgelegt. Bei Riickflufl temperatur 
wird die Mischung der Monomeren, des restlichen 

25 losemittels sowie Initiator und Regler innerhalb 

von 4 Stunden aus dem Zugabegefafi gleichmafiig 
zugegeben. Nach weiteren 3 Stunden Reakt ionazeit 
vird weiterer Initiator zugegeben. Nach weiteren 
2 Stunden Reaktionszeit wird ein Teil des Lose- 

30 mittels abdestilllert . 

(2) Zusammensetzung und Kennzeichnung der farb- und/ 
Oder effektgebehden Komponente (C) 

35 Als Komponente (C) werden in den Beispielen folgende 

Pigmentzubereitungen eingesetzt: 
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- H - 


1 


(C1) 


43,25 


Tie 


Aluminiumpaste (1) 






56,18 


Tie 


Propylenglykolmonomethylether 


- 




O f 57 


Tie 


anionisches fletzmittel (2) 


5 




100,00 










(1) Aluminiumpaste Typ 4 gemafl ISO R 1247 ca. 






68#ig 


an 99,99 #igem Aluminium, Teilchen- 






grofle unter 44 Mm, mit speziellen Emulgatoren 


10 




und Stabilisatoren fur den Einsatz in Vasser- 






lacken (Handelsname TOYO 8160 SE, Toyo Aluminium 






KKj Japan) 








(2) Hochmolekulare , ungesattigte Polycarbonsaure 


1 D 




kombiniert mit lackvertraglichem Siliconharz 






(Wirksubstanz 50 klare gelbe Flussigkeit, 






Flammpunkt 


ca 28* C; Handelsname BIK P 104 S, 






BYK-Mallinckrodt, BRD) 


20 


(C2) 


24,40 


Tle 


Copolymer (A3) 






0,90 


Tie 


Dimethylethanolamin 






8,50 


Tie 


Propylenglykolmonomethylether 






0,30 


Tie 


anionisches Netzmittel (siehe C1) 






8,30 


Tie 


N-He t hy lpy r r o 1 i do n 


25 




57,60 


Tie 


Ti0 2 (Rutil-Typ) 






100,00 








(C3) 


26,80 


Tie 


Copolymer (A3) 


30 




5,30 


Tie 


Dimethylethanolaminlosung (10#ig in H2O) 






6-1,10 


Tie 


H 2 0 






0,30 


Tie 


anionisches Netzmittel (siehe C1) 






6,50 


Tie 


HOSTAPERMBLAU B3& (HOECHST AG, BRD) 


35 




100,00 
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5 



10 



15 



20 



25 



30 



(C4) vie (C3), jedoch als Farbpigment 
6,50 Tie FarbruS (PRINTEX U) 

(3) Kennzeichnung der Dispersionskomponente (D) 

(D1) Selbstvernetzende , feindisperse Copolymer! sat- 
dispersion auf Basis Styrol/Acrylat , Festkb'rper- 
gehalt: ca. 45 %; pH-Wert { DIN 53785): 3-4; 
Mindestfilmbildetemperatur : 0*C (z. B. M0WILITH 
LDM 7130, HOECHST AG, BRD) 

(D2) Wafirige, einkomponent ige aliphatische Polyure- 
thandispersion ; Fest korpe rge hal t ; ca. 34 % ; 
pH-Wert (DIN 53785): 7,5 - 8,5; Mindestfilm- 
bildetemperatur: unter O'C (2. B. NEO-REZ R-961 , 
Polyvinyl Chemie, NE) 



(D3) Mittelviskose, feinteilige Acrylsaureester-co- 
polymer-Dispersion; Festkorpergehalt : ca. 46 56; 
pH-Wert: 8-9; Mindestfilmbildetemperatur: 
ca. 40* C (z. B. MOWILITH LDM 7760, HOECHST AG, 
BRD) 

(4) Kenn2eichnung der Amlnoharzkomponente (E) 

(E1) HandelBubliches wasserlosliches , partiell mit 
Methanol verethertes Melamin-Formaldehyd-Kon- 
densat; im Mittel ca. 5-6 Methylolgruppen , 
davon verethert ca. 3-4; Pestkorpergehalt: 
62 % Losemittel, Diethylenglykoldimethylether 
(z. B. RESYDROL VM 501, VIANOVA,AT) 

(E2) HandelBubliches Hexamethoxymethylmelamin Pest- 
korpergehalt: ca. 95 % (2. B. MAPRENAL VMP 3904, 
HOECHST AG, BRD) 
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1 Beispiele 1 - 14: Die Zusammensetzung und Eigenschaften 
der Basisschicht-Zubereitungen und der Zweischieht- 
lackierungen sind in der Tabelle 2 zusammengef afit . Die 
einzelnen Komponenten werden in der angegebenen Reihen- 

5 folge unter gut em Ruhren vermischt, falls erforderlich 
mit Vasser auf eine Auslaufzeit von 15 bis18 Sekunden 
(DIN 53211, 20°C) eingestellt und durch Spritzen 
auf gereinigten Stahlblechen bzw* im Aufbau auf K-ETL- 
Grundierung / Automobilfuller appliziert. Der Auftrag 
10 erfolgte mit einer LuftBpritzpistole (Dusendurchmesser 
1 ,2 mm) bei einem Spritzdruck von 6 bis 7 bar in drei 
Paasagen. Tor dem Uberspritzen mit dem Klarlack wurde 
die Basisschicht 5 Minuten bei 60* C getrocknet. 

15 Als Deckschicht fur die Zweiscnichtlackierung wurde 
ein Klarlack folgender Zusammensetzung vervendet: 

56.8 Tien eines handelsiiblichen f remdvernetzenden 

Acrylharzes (60%1& in SHEILSOL A/Butyl- 
acetat, Viskositat ca. 1000 mPa.s/25*C; 
20 " Saurezahl 12 - 22 mg K0H/g; z. B. YlACRYt 

SC 341 , VTA2J0VA, AT), 

22.9 Tien eines mit Isobutanol veretherten Melamin 

harzes (60#ig in Butanol, Viskositat ca 
25 * (800 mPa.s/25°C, VIAKIN MP 514, VIAN0VA, 

13,75 Tien eines aromatenreichen Kohlenwasserstof f- 
losemittels (Siedebereich 160 - 182" C, 
Anilinpunkt 15° C, Kauri-Butanol-Wert 90) 
3Q und 

6,55 Tien Butanol. 

Der Klarlack wird mit dem obengenannten KW-Losemittel 
35 auf eine Spritzviskositat entsprechend einer Auslaufzeit 
gemaB DIN 53211 /23°C von 22 Sekunden eingestellt. 
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1 Nach dem Einbrennen (25 Minuten / HO*C) resultiert 
eine Trockenf ilmstarke von 40 pm. 

- Die Beispiele 13 und 1 4 sind Vergleichsbeispi ele 
5 mit Basisschichten, in denen die Komponente (A) nicht 

die geforderten Eigenschaften, insbesonders. ein ent- 

sprechendes Viskositatsverhalten zeigt. 



10 



15 



20 



25 



30 



35 
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1 Erklarunge 


n zur Tabelle 2: 




Vergleichsbei spiel 


5 DMEA 


Dimethylethanolamin (10#ige Losung in Wasser) 


KMP 


N-Methylpyrrolidon 


(I) 

10 


Prufung der Lager stab ili tat der Basislacke 

(7 Tage bei 50* C) 

K keine Veranderung 

K- leichte Phasentrennung 

V Vergrauen der Aluminiumpigmentteilchen 


15 (II) 


Priifung des Applikationsverhaltens 

n ntflrlrpfi Ahl allien w (T&^dinenbilduni2 f, 


(III) 

& \J 


Beurteilung der eingebrannten 2-Schichtlackierung 

1 einwandfreier Effekt, hoher Glanz 

2 einwandfreier Effekt bei noch zufrieden- 
etellendem Glanz 

3 wolkiger Effekt, maBiger Glanz 


25 




30 




35 
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1 Patentanspriiche : 

T . Wasserverdunnbare Uberzugsmittel zur Vervendung 
in Pigmente sowie ge get enenf alls Fullstoffe, organi- 
5 sche Hilfslosemittel und iibliche Hilfsstoffe enthal- 

tenden Basisschichten ("base coats") von Zveischicht- 
Decklackierungen, insbesonders in Metallpigmente 
enthaltenden Basisschichten, auf der Basis von 
Acrylatcopolymeren , velche dadurch gekennzeich- 
10 net sind, daB die Basisschicht enthalt 

(A) 10 bis 40 Gew.-#, vorzugsveise 15 bis 30 Gev.-# 
mindestens eines Copolymer i sates mit 
einer Glasubergangstemperatur zvischen 
- 55*0 und + 25 m 0 f vorzugsweise 
15 zvischen -50* C und 0*C und aufgebaut 

aus 

(Aa)40 bis 60 Gev.-# Vinyl- oder Vinylidenverbindun- 
gen, velche aufler der or t £-ethyleni8chen 
Doppelbindung keine veiteren funktionel- 
20 len Gruppen aufveisen, 

(Ab)30 bis 40 Gev.-£ Hydroxyalkylester der (Meth)acryl- 
saure, Male ins Sure oder Pumarsaure 
und/ oder 

(Ac}30 bis 40 Gev.-# H-Kethylol(meth)acrylsaureaniid, 
25 (Ad) 2 bis 17 Gev.-# (Meth)acrylsaureamid f 

(Ae) 0 bis 8 Gev.-£ alkoxymethyliertes N-Kethyol(meth) 

acrylsaureamid , 
(Af) 2 bis 8 Gev.-j6 a,B-ethylenisch ungesattigte 
Monocarbonsauren, vorzugsveise (Meth)- 
30 acrylsaure und 

(Ag) 0 bis 0,8 Gev.-# einer di-or ? £-ungesattigten 

Yerbindung, vorzugsveise Divinylbenzol, 



35 
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1 mit der MaBgabe, daB eine 60 Gew.-#ige Losung des 
Copolymerisats in Ethanol nach Neutralisation der 
Carboxylgruppen mit Ammoniak bis zum Erreichen eines 
pH-Vertes von 7,2 bis 7,5 (gemessen in 20#iger vaBriger 
5 Losung) mit Wasser klar Oder nur mit leichter Trubung 
bis zu einem Festkorpergehalt von 20 % verdunnbar ist, 
und die Losung beim Verdiinnen mit Wasser bei einem 
Festkorper von 25 bis 40 % ein Viskositatsmaximum von 
mehr als 5 Pa.s aufweist, 
10 (B) 5 bis 40 Gew.-jt, vorzugsweise 15 bis 35 Gev.-Jt 
eines Gemisches aus 
• (Ba)20 bis 80 Gew.~# einem oder mehreren Losemitteln 
mit einer Verdunstungszahl (nach DIN 
53170) von weniger als 30 und 
15 (Bb)20 bis 60 Gev.-# einem Oder mehreren bei Normaltem- 
peratur vollstandig mit Wasser mischbaren, 
jedoch mit einem Benzinkohlenwasserstof f- 
losemittel mit einem Siedebereich von 80 
bis 1 1 0* C und einem Aromatengehalt von 
20 maximal 5 % nicht mischbaren Losemittel , 

welches eine Verdunstungszahl von iiber 
60 aufweist, 

(C) 1 bis 30 Gew.-# einer oder mehrerer farb- und/oder 
ef fektgebenden Komponenten, 

25 (D) 0 bis 20 Gew,-£, vorzugsveise 5 bis 15 Gew.-# 

einer oder mehrerer im Milieu der Lackpra- 
paration stabilen Dispersion auf Basis 
von Vinyl polymeren, Polykondensaten oder 
Polyadditionsharzen und 

30 (E) 0 bis 20 Gew.-£ f vorzugsveise 3 bis 12 Gew.-% 
eines oder mehrerer teilweise oder 
vollstandig veretherter Amino-Formaldehyd- 
Kondensate. 

35 
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1 2. Uberzugsmittel nach Anspruch 1 9 dadurch gefcenn- 
zeiehnet, dai3 die Komponente (A) ein Losungs- 
polymerisat, hergestellt in einem der losemittel 
der Komponente (B) ist. 

5 

3. Verwendung der Uberzugsmittel nach den Anspriichen 
7 und 2, in {Combination mit Klarlackdeckschichten 
fur vorzugsweise Metallpigmente entaaltende Zwei- 
schichtdecklacke. 

10 



15 



20 



25 



30 



35 
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